FRESADORAS-TALADRADORAS > CON VARIADOR

BF 16 Vario

OPTIMUM’

OTRAS OPCIONES

BF 20 AV

Portapinzas B
no incluido

ACCESORIOS OPCIONALES
cODIGO
Banco MSM 1

MH20V-20VL-20VLD

l CODIGD

3338129
Cabezal de fresado y columna de fresadora
BF 20 Vario para montar en los tornos TU 2506
y TU 2807. | x an x al: 470 x 425 x 912 mm.

Disponible hasta agotar existencias.

3353000

MASCHINEN

Pequenia fresadora a un precio excepcional para los
usuarios mds exigentes en la fabricacion de maquetas
como hobby.

USO NO INDUSTRIAL.

- GERMANY

PRECIO
995¢€

Modelo BF 16 Vario

Cadigo 3338116

Potencia del motor 500 W /230 V

@ max. de taladro / uso continuo 16 /12 mm

@ max. fresado portacuchillas 52 mm

@ max. fresa cilindrica 20 mm

Tipo cono morse del husillo MT2/M10
Dimensiones de la mesa (I x an) 400 x 120 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 210 - 160 - 220 mm
N° de revoluciones del husillo (2 vel.) 100 - 3.000 r.p.m.
Dimensiones max. (I x an x al) 505 x 465 x 795 mm
Peso neto 62 kg

PRECIO 1.350€

PRECIO ¢\ uvE DE SERIE

228¢€ Espiga MT 2 / B 16, varilla de extraccién M 10.

OPTIMUM’

Portapinzas
no incluido

MH 20 VL

Mesa de coordenadas
+ Longitud de la mesa:
MH 20 V: 510 mm
MH 20 VL / 20 VLD: 700 mm
+ S¢lida y precisa.
+ Mecanizado con precision en la superficie.
*Incluye ranuras en T.
+ Desplazable mediante 3 volantes.

MASCHINEN

Fresadora-taladradaora robusta con control de velocidad electrénico
variable.

MH 20 VL CON MESA LARGA EN EJE X.

MH 20 VLD CON VISUALIZADOR DE POSICION DIGITAL DRO 5.

SERIE PROFESIONAL.

+ Alta concentricidad =0,015 mm medidos en la pinola.

* Motor con una relacién de dos velocidades.

+ Ajuste fino de bajada de la pinola.

+ Potente motor de corriente DC.

+ Electrénica de seguridad de 24 V.

+ Panel de control de fdcil uso con un teclado de membrana.

+ Pantalla digital de fdcil lectura para la velocidad y la profundidad de perforacién.

+ Mesa en cruz sélida y de grandes dimensiones, terminada con precisién con ranuras en T.
* Topes finales gjustables.

+ Interruptor de parada de emergencia.

* £l cabezal de perforacian y fresado puede inclinarse =60°,

+ Rotacion hacia izquierda/derecha.

+ Ldmpara de mdquina.

+ Pantalla protectara gjustable en altura con microinterruptor.

+ Ejes X, Y 'y Z con ranura preparada para el posterior montaje de cintas magnéticas.

- GERMANY

Modelo MH20V MH 20 VL
Codigo 3338131 3338132
Potencia del motor 750 W / 230V 750 W /230 V
@ madx. de taladro / uso continuo 16 /12 mm 16 /12 mm

@ madx. fresado portacuchillas 52 mm 52 mm

@ max. fresa cilindrica 20 mm 20 mm

Tipo cono marse del husillo MT2/M10 MT2/M10
Dimensiones de la mesa (I x an) 510 x 180 mm 700 x 180 mm

Desplazamiento mesa ejes Z-Y-X
N°* de revoluciones del husillo (2 vel.)
Dimensiones max. (I x an x al)

210 - 175 - 280 mm
100 - 3.000 r.p.m.
750 x 650 x 820 mm

210 - 175 - 480 mm
100 - 3.000 r.p.m.
770 x 714 x 917 mm

Peso neto 94 kg 99 kg

ACCESORIOS OPCIONALES PRECIO 1933€ 2.043€

| Modelo (Incluye DRO 5) MH 20 VLD

CODIGO PRECIO Codigo 3338133
Banco MSM 1 3353000 228€ PRECIO 2.890€
Juego de pinzas directas MT2 / M 10 3351980 87¢
Juego de pinzas 5C ER 25 3441109 178€
Juego de fresas de punta HSS, 12 piezas 3352250 79¢€
g P pie INCLUYE DE SERIE

Juego de fresas de punta HSS, 20 piezas 3352255 147€ \/qrillg de extraccion M 10, espiga MT 2 /B 16 / M 10, herramientas de montaje.

www.aslak.es



ASLAK

METAL

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

MH 22V -22VD

Fresadora-taladradora robusta con control de velocidad electrénico variable.
MH 22 VD CON VISUALIZADOR DE POSICION DIGITAL DRO 5 CON VISUALIZACION DE 3 EJES.
SERIE PROFESIONAL.

Electrénica de control
+ Relé integrado.

+ Tuercas de husillo gjustables.

+ Guia de cola de milano de precision y cufia ajustable.

+ Todas las guias rectificadas y con puntos de lubricacién.

+ Rodamientos de bolas ajustables en todos los ejes.

+ Sistema eléctrico de 24 V, cumple normativa CE.

+ Rotacion derecha/izquierda.

+ Cabezal orientable +60° para facilitar el fresado en diferentes dngulos.
+ Ldmpara incluida.

+ Pantalla de proteccion ajustable en altura y con micro de seguridad.

+ Visualizacién de velocidad y profundidad, conmutable entre mm/pulgadas.
+ Ajuste fino de la pinola.

Motor

+ Transmision de dos velocidades.

+ Potente motor de corriente continua.

+ Cadena guia.

+ Guiado de los cables dentro de la cadena.

PATENTADO Canaleta articulada .__.\‘
Cambio mecdnico rapido * En forma de cadena para la con- :l S T [
+ Cabezal de fresado equi- duccion del cableado eléctrico. i ; C'IE.'IJI
pado con pinza para pernos . =
BT 20 x 45", . e | e
+ Cambio sencillo moviendo Pinola ) U Hou
B . + Concentricidad 0,015 mm medida B oy
la palanca del husillo hacia . |
- en la pinola.
arriba. . . |
* Rodamientos conicos. =
Columna Panel de control
+ Husillo trapezoidal. + Teclado con membrana
+ Engrase sencillo con engrasador. facil de usar.
Mesa - Fdcl lectura de la veloci-
+ Solida.

dad vy la profundidad.
+ Interruptor parada de
emergencia independiente.

+ Acabado rectificado vy preciso.
+Conranuras en T.
+ Topes ajustables.

Mesa ejes X, Yy Z
+ Preparado para montaje de bandas magnéticas.

Kit CNC
MODELO coDIgo PRECIO

KCNC 01 200000001 7.910€
El equipo contiene:
+ Kit de motores 3 Nm nema 23, pasos con encoder, driver y fuentes. Sen-

MH 22 VD

Modelo MH 22V cillo y fiable, sin programacion.
Codigo 3338135 . El\)ntvru\udfugu‘mmlpmdib\e cnnl Mul[h3t/4‘ XHC MK4 V con mando remota.
; + Diseio y fabricacion de acoplamientos.

Pote'nmu del motor ‘ 950 W /230 V . Cuadro eléctrico.

8 max. de taladro / uso continuo 20 /16 mm - Ordenador integrado en el cuadro. J1900 325U+4GB RAM 6468 SSD SIN

@ max. fresado portacuchillas 52 mm MONITOR.

@ madx. fresa cilindrica 12 mm * No incluye montaje ni software.

Tipo cono marse del husillo BT 20 ACCESORIOS OPCIONALES

. ; 7 .

D\menswongs de lo mesa (I x D‘ﬂ] 00 x 180 mm CcODIGO PRECIO

Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 270 - 175 - 480 mm

N° de revoluciones del husillo (2 vel.) 90 - 3.000 r.p.m. Adaptador BT 20 - B16 3352727 59¢

Dimensiones mdx. (I x an x al) 745 x 650 x 950 mm Soporte para gjuste cono BT 20 3352731 47€

Peso neto 120 kg Juego de pinzas ER 16, 1- 10 mm 3440282 19€

PRECIO 2.575€ Juego de pinzas 5C ER 25 3441109 178¢€
TModelo T T T MH 22 VD (Incluye DRO5) Portabrocas 0 - 13 mm, B 16 3050632 37e

Codigo 3338136 Banco MSM 1 3353000 228€

PRECIO 3.475€

Consulta accesorios opcionales BT 20 en pdgina 82.

www.aslak.es



FRESADORAS-TALADRADORAS > CON VARIADOR

MH 25V - 25 SV OPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora robusta con regulacion electrénica de velocidad. ¢ .
MH 25 SV CON AVANCE MOTORIZADO EJES X/Y/Z E INDICADOR DIGITAL DE POSICION DRO 5. Wi ) il ) il s s
SERIE PROFESIONAL. - Rapido posicionamiento de los ejes X/Y.

. L + Indicador digital de posicién DRO 5.
+ Panel tactil de facil uso.

+ Avance progresivo en todos los ejes mediante panel.

+ Avance rdpido en los ejes X/Y para un posicionamiento rdpido (MH 25 SV).

+ Contrapeso para facilitar el gjuste del eje Z.

+ Indicador de velocidad digital DRO.

+ Control de velocidad variable.

+ Avance de pinola sensitivo.

- Todas las guias estdn templadas vy rectificadas (bolsas de aceite para la lubricacion).
+ Sistema eléctrico de seguridad a 24 V.

+ Cabezal orientable +45° para facilitar el fresado y taladrado desde diferentes dngulos.
+ Rotacion a derecha/izquierda.

+ Pantalla de proteccion gjustable en altura y con micro de seguridad.

SIEMENS SINAMICS V 20

=

Canaleta articulada

+ En forma de cadena
para la conduccion del
cableado eléctrico.

3 Panel de control MH 25 SV

s + Con panel tdctil.

+ Con soporte en columna.

+ Resistente a liquidos y
suciedad.

Sistema de anclaje de

cambio rdpido

+ Cabezal de fresado
equipado con pinza 1
para pernos BT 30 x 45°, |

+ Cambio sencillo mo-
viendo la palanca del

husillo hacia arriba.

MH 25 8V

Modelo MH 25V MH 25 SV
codigo 3338155 3338160 ACCESORIOS OPCIONALES )
Potencia total 27CV/2KW/230V  27CV/2KW/230V CODIGO PRECIO
Potencia del motor del husillo 1,5 kw 15 kw Kit de inicio BT 30 3353282 1.349€
Par motor 10 Nm 10 Nm 1 adaptador para plato @ 22 mm, 1 portabrocas de
Tipo cono morse del husillo BT 30 BT 30 1-13 mm, 2 mangos Weldon 6 mm'y 20 mm,
@ max. fresado partacuchillas 50 mm 50 mm 1 mango Weldon 8 /10 /12 / 16 mm, 1 adaptador
@ max. fresa cilindrica 25 mm 25 mm BT 30 - MT 2, 3 portapinzas ER 32, 1 llave portapin-
Dimensiones de la mesa (I x an) 620 x 180 mm 620 x 180 mm ZGS. ER 3‘2" ”UEGQ de pinzas de 18 piezas ER 32,

‘ ‘ 270 - 210 - 400 mm 270 - 210 - 400 mm 1 vd|sp05\t\vo de ajuste de qlturu, 1 soparte para
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X o0 o) 190 (aut) - 130 (aut,) - 380 (autymm  QJUSte, 14 pernos BT 30, 1limpiador de cano
N° de revoluciones del husillo (2x6 vel.) 200 - 4,000 r.p.m. 200 - 4.000 r.p.m. Banco MSM 2 3353009 579¢€
Dimensiones max. (I x an x al 970 x 955 x 1.025 mm 970 x 975 x 1.025 mm
Peso neto [ ] 192 kg 200 kg INCLUYE DE S,E,RIE .

Llave extraccion portaherramientas.

PRECIO 4.169€ 6.100€

Consulta accesorios opcionales BT 30 en pdgina 82.




MH35G-35V

ASLAK

METAL

OPTIMUM’

Fresadora-taladradora robusta con caja de cambios.
PANEL DE CONTROL PROTEGIDO CONTRA AGUA Y SUCIEDAD.
MH 35 V CON VARIADOR DE VELOCIDAD.

SERIE PROFESIONAL.

+ Construccion robusta y maciza de fundicién de gran calidad.
+ Excelente concentricidad gracias a rodamientos de rodillos conico, =

medido en la pinola.
+ Cabezal giratorio +30°,
: Tope de profundidad del taladro.
+ Funcion de roscado.

+ Pantalla de proteccién ajustable en altura y con micro de seguridad.
* Motor industrial de calidad de dos velocidades.

Panel de control

+ Fdcil de operar.

+ Visualizador digital.

+ Seta de emergencia.

0,015 mm

Funciones del panel de control
- Seleccidn de velocidades.

+ Inversor de giro.
+ Funcion de roscado.

Selector giratorio
+ Ajuste de profundidad de pinola en
mm/pulgadas y punto de referencia. |

Rodamientos cénicos
+ Concentricidad 0,015 mm en pinola.

Sistema de anclaje de cam-

bio rdpido

+ Cabezal de fresado equi-
pado con pinza para pernos
BT 30 x 45°,

+ Cambio sencillo moviendo
la palanca del husillo hacia
arriba.

Columna maciza

+ Guias de cola de milano.

+ Maxima estabilidad.

+ Mdxima precisién.

+ Proteccién mediante ldmina de
inoxidable,

L

=r| -

Mesa de trabajo
+ Robusta y de grandes dimensiones.
+ Acabado rectificado.
& + Regulable can tres volantes.

- - Topes ajustables.

Canaleta articulada

+ En forma de cadena para la
conduccién del cableado
eléctrico.

Modelo

Cadigo

Potencia del motor

@ max. de taladro / uso continuo

@ max. fresado portacuchillas

2 max. fresa cilindrica

Tipo cono morse del husillo
Dimensiones de la mesa (I x an)
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
N° de revoluciones del husillo (2 x 6 vel.)
Dimensiones max. (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

MH 35 G

3338165

11-15kw / 400 V
32 /28 mm

80 mm

28 mm

BT 30

750 x 210 mm

460 - 200 - 450 mm
220 - 3100 r.p.m.
850 x 1.030 x 1.340 mm
318 kg

5.150€

MH35V

3338170

15 kw / 400 V

32 /28 mm

80 mm

28 mm

BT 30

750 x 210 mm

460 - 200 - 450 mm
50 - 3.260 r.p.m.
850 x 1.030 x 1.340 mm
318 kg

5.650€

MASCHINEN

¢ MH 35V

+ 6 velocidades ajustables.
+ Indicador digital de velocidad.

- GERMANY

SIEMENS SINAMICS V 20
(MH35V)

Avance de la pinola manual

+ Acoplamiento para cambiar
de avance rdpido manual a
avance fino manual.

ACCESORIOS OPCIONALES

cODIGO

Kit de inicio BT 30 3353282 1.349¢€
1 adaptador para plato @ 22 mm, 1 portabrocas de 1-
13 mm, 2 mangos Weldon 6 mm y 20 mm, 1 mango
Weldon 8 /10 /12 /16 mm, 1 adaptador BT 30 - MT 2,

3 portapinzas ER 32, 1 llave portapinzas ER 32, 1juego
de pinzas de 18 piezas ER 32, 1 dispasitivo de ajuste de
altura, 1 soporte para gjuste, 14 pernos BT 30, 1limpia-
dor de cono

PRECIO

3381012 30€
3353014 759¢€

Elemento antivibratorio SE 1
Banco MSM 3

Consulta accesorios opcionales BT 30 en pdgina 82.

www.aslak.es



FRESADORAS-TALADRADORAS > TRANSMISION POR ENGRANAJES

MH50G-50V OPTIMUM®
Fresadora-taladradora CON TRANSMISION POR ENGRANAJES con caja de cambios. 12 velocidades ,L MH50V

y MOTORIZACION DEL EJE Z. PANEL DE CONTROL PROTEGIDO CONTRA AGUA Y SUCIEDAD. + 6 velocidades ojustables,

MH 50 V CON VARIADOR DE VELOCIDAD. - Indicador digital de velocidad.
SERIE INDUSTRIAL.

+ Construccién robusta y maciza de fundicion de gran calidad.

+ Excelente concentricidad gracias a rodamientos de rodillos cénico,
inferior a 0,015 mm medido en la pinola.

+ Cabezal giratario +30°,

: Tope de profundidad del taladro.

+ Funcion de roscado.

+ Pantalla de proteccidn gjustable en altura y con micro de seguridad.

+ Motor industrial de calidad de dos velocidades.

SIEMENS SINAMICS V 20
(MH50V)

Panel de control

+ Fdcil de operar.

+ Visualizador digital.

+ Seta de emergencia.

Movimiento motorizado
del cabezal

Funciones del panel de control
- Seleccién de velocidades.

+ Inversian de giro.

+ Funcion de roscado.

Avance de la pinola manual

+ Acoplamiento para cambiar
de avance rdpido manual a
avance fino manual.

Selector giratorio
+ Ajuste de profundidad de pinola en .
mm/pulgadas y punto de referencia. ¥

Sistema de anclaje de cam-
bio rapido
: Cabezal de fresado equi-

pado con pinza para pernos  Rodamientos cénicos

BT 40 x 45", + Concentricidad 0,015 mm en pinola.
» Cambio sencillo moviendo

la palanca del husillo hacia  Celumna maciza

arriba. + Guias de cola de milano.

+ Maxima estabilidad.

+ Mdxima precision.
+ Proteccién mediante dmina de inoxidable.

. - Mesa de trabajo
 Robusta y de grandes dimensiones.
+ Acabado rectificado.
L l * Regulable con tres volantes.
+ Topes gjustables.

Canaleta articulada
+ En forma de cadena para la
conduccion del cableado

eléctrica.
C]
RECOGE VIRUTAS
MAGNETICO
CODIGO PRECIO
Cyclone 670001 33¢€
ACCESORIOS OPCIONALES
Modelo MH 50 G MH50V CODIGo PRECIO
Ccodigo 3338180 3338185 Kit de inicio BT 40 3353284 1.449¢
Potencia del motor 15 - 2.2 kW / 400 V 2,2 [ / 400 V Tadaptador para plato @ 27 mm, 1 portabrocas 1- 13 mm,
2 max. de taladro / uso continuo 38 /32 mm 38 /32 mm 2 mangos Weldon & mm, 1 mango Weldon 8 mm,
R h 1 mango Weldon 10 mm, 1 mango Weldon 12 mm,
@ mdx. fresado portacuchillas 80 mm 80 mm
i o 1 mango Weldon 16 mm, 2 mangos Weldon 20 mm,
@ madx. fresa cilindrica 32 mm 32 mm R
i del husil a7 4 a7 4 1 adaptador BT 40, 3 portapinzas ER 32, 1 llave para
‘_DO COWO morse def ustio portapinzas ER 32, 1juego de pinzas ER 32 (18 piezas),

Dimensiones de la mesa (I x an) 850 x 240 mm 850 x 240 mm 1 dispositivo ajuste de altura, 1soporte para ajuste,
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 385 (aut.) - 260 - 520 mm 385 (aut.) - 260 - 520 mm 14 pernos BT 40, 1limpiadar de cano
N. de re‘vo\utlonres del husillo (2 x 6 vel.) 225 - 3.260 r.p.m. 50 - 3.260 r.p.m. Elemento antivibratorio SE 1 3381012 30¢
Dimensiones max. (I x an x al) 1210 x 1.020 x 1.645 mm 1210 x 1.020 x 1.645 mm
Peso neto 518 kg 518 kg Banco MSM 4 3353015 1119€
PRECIO 7.100€ 7.640€ INCLUYE DE SERIE

Herramientas de montaje.




ASLAK

METAL
MB 4 OPTIMUM'
MASCHINEN - GERMANY
Fresadora-taladradora de precision, con transmision por engranajes y 12 VELOCIDADES.
SERIE PROFESIONAL.
+ Construccidn resistente en hierro macizo fundido.
+ Regletas de cufia reajustables.
+ 12 velocidades seleccionables mediante un motor de dos velocidades, con amplio rango
de revoluciones.
+ Funcionamiento muy silencioso gracias a los engranajes que giran en un bafo de aceite.
+ Cabezal guiado por cola de milano.
+ Cabezal giratario +45°,
+ Base maciza de fundicién gris para estabilidad y absorber vibraciones.
: Tope de profundidad del taladro.
Panel de control R
+ Facil de operar. ‘ i s OPTIMUM
+ Pulsador de emergencia. o g'l e T ,...M
- Selector de giro. oPTI= 5
- Funcion de roscado. @ gy
op - =
A [ 2
-y
o® (v 3
Cambio de velocidad . " __//
+ Simplemente accionando la palanca
de cambios en la parte delantera.
Funcién de roscado
+ El motor empieza automdticamente
de acuerdo con una trayectoria de-
finida a través del tope de profundi- Pantalla de seguridad \
dad de perforacién de la pinola. + Ajustable en altura. \
+ Cambia automdticamente la direc- + Proteccion de apertura por I\J
cion de giro tan pronto como se al- microinterruptor.
canza la perforacion preajustada.
Columna
+ Guia de cola de milana.
+ Limpiaguias.

Mesa de coordenadas
+ Cola milano con cufia de ajuste.
*Incluye ranuras en T.
+ Ajustable a través de 3 volantes.
+ Escala de medicién de longitud integrada.
+ Topes gjustables.

Avance manual y husillo con gjuste fino
+ Volante de mano.
+ Fdcil de operar.

Modelo MB 4
Codigo 3338450
Potencia del motor (2 etapas, 11-15kw /7 400V H
: (e etapos) Kit CNC
@ mdx. de taladro / uso continuo 32 /28 mm .
@ max. fresado portacuchillas 63 mm MODELO CoDIGo PRECIO
@ max. fresa cilindrica 28 mm KCNC 02 200000002 9.200€
Tipo cono morse del husillo MT 4 El equipo contiene: )
Di . del | 800 x 240 + Kit de motores eje X-Y 4.5 Nm eje Z 12 Nm nema 34, pasos con encoder,
memswons e la mesa (I x D‘”] x mm driver y fuentes. Sencillo y fiable, sin programacion.
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 430 - 195 - 450 mm - Controladora compatible con Mach3/4. XHC MK4 V con mando remoto.
N° de revoluciones del husillo 95 - 3.200 r.p.m. + Disefio y fabricacion de acoplamientos.
N’ de velocidades 2 x 6 velocidades + Cuadro eléctrico.
Dimensiones méx. (I x an x al) 1155 x 775 X 1420 mm + Ordenador integrado en el cuadro. J1900 325U+4GB RAM 64GB SSO SIN
. : . MONITOR. Instalacién y montaje.
Peso neto 320 kg < Instalacién y montaje. No incluye software.
PRECIO 3.480€ ACCESORIOS OPCIONALES
Cadigo 33384502 .
Potencia del motor 15 kw / 230V conico PRECIO
N° de revoluciones del husillo 95 - 1600 r.p.m. Banco MSM 3 3353014 759¢
N° de velocidades 6 velocidades Dimensiones (I x an x al); 650 x 550 x 750 mm. Peso neto: 76 kg.
PRECIO 3.842€ INCLUYE DE SERIE

Herramientas de montaje.

www.aslak.es



ADORAS > TRANSMISION POR ENGRANAJES

FRESADORAS-TALAD

MB 4P - 4PV OPTIMUM

MASCHINEN

Fresadora-taladradora con INDICADOR DIGITAL DE POSICION vy base de la mdquina en hierro fundida.
MOTORIZACION DE LA MESA EJE X Y BANCO DE SERIE. MB 4PV INCORPORA VARIADOR DE VELOCIDAD.

SERIE INDUSTRIAL.

+ Funcionamiento suave debido a las ruedas de engranaje en bano de aceite.
+ Gran rango de velocidad desde 95 - 3.200 r.p.m. mediante cambio de 12 velocidades conmutables.

+ Avance automadtico husillo.

+ Posicionamiento en eje Z.

+ Cabezal giratorio +45°,

+ Funcion taladrado / roscado.

Panel de control

+ Panel de control integrado.

+ Indicador de posicion de 3 ejes digital integrado
y compacto DRO 5 (X-Y-2).

+ Menu navegacion de fdcil uso.

+ Visualizador 3 lineas 5 digitos.

OPTIMLIM

Pantalla de seguridad

+ Altura gjustable.

+ De grandes dimensiones.

+ Micro interruptor de seguridad.

SIEMENS SINAMICS V 20
(MB 4PV)

Cambio de velocidad

+ Simplemente accionando el inte-
rruptor selector de engranajes
situado en la parte delantera.

Avance del husillo

+ Acoplamiento para cambiar de
avance rdpido manual a avance
fino manual.

Avance fino del husillo
* Volante,
+ Facil de usar.

Eje X

+ Con avance X de mesa motorizado de serie.
+ Control de velocidad progresivo.

+ Avance rdpido.

+ Giro hacia derecha/izquierda.

Modelo MB 4P

Codigo 3338460

Potencia del motor 11-15kw /400 V

@ max. de taladro / uso continuo 32 /28 mm

@ max. fresado portacuchillas 63 mm

2 max. fresa cilindrica 28 mm

Tipo cono morse del husillo MT 4

Dimensiones de la mesa (I x an) 800 x 240 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 350 - 195 - 480 (aut.) mm
N° de revoluciones del husillo (2 vel.) 95 - 3.200 r.p.m.
Dimensiones (I x an x al) 1.600 x 930 x 2110 mm
Peso neto 435 kg

PRECIO 7.790€

Equipo refrigerante

Columna

+ Solida guia de cola de
milano.

+ Limpiaguias.

+ Gran estabilidad.

+ Gran precision.

Banco

+ Base de fundicién
maciza.

+ Canal para virutas.

MB 4PV
3338466

15 kw / 400 V

24 /20 mm

63 mm

26 mm

MT 4

800 x 240 mm

350 - 195 - 480 (aut.) mm
60 - 2.760 r.p.m.

1600 x 930 x 2,110 mm
435 kg

9.050€

' RECOGE VIRUTAS
MAGNETICO

c0ODIGO
670001

PRECIO

Cyclone 33¢€

MB 4P

INCLUYE DE SERIE
Herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en pdginas 81a 92.

www.aslak.es



> CON VARIADOR

ASLAK

MF 2-B - 4-B OPTIMUM

Fresadora-taladradora TIPO TORRETA. CON VARIADOR DE VELOCIDAD MECANICO.

SERIE INDUSTRIAL.

+ Construccion robusta y maciza en fundicién de gran calidad.

+ Excelente concentricidad gracias a rodamientos cénicos, inferior a 0,01 mm medido en la pinola.

+ Avance automadtico de la pinola.

+ Seleccién del sentido de rotacidn derecha/izquierda para roscar.

+ Freno mecdnico del husillo.
+ Sistema de refrigeracian.

+ Movimiento automdtico de los ejes X-Y-Z.

+ Lubricacién central.

Profundidad de perforacion
+ Altura ajustable.
+ Escala frontal.

¢ MF 4-B

+ Capacidad de la mesa de coordenadas 300 kg.
+ Recorridos automadticos ejes X/Y/Z:
820 / 320 / 340 mm.

Cabezal
+ Orlentable = 45°,

Velocidad de la pinola
+ Control de velocidad variable.
+ Alto rango de velocidades.

Protector de seguridad
+ Altura ajustable
+ De grandes dimensiones.

Mesa de coordenadas

+ Superficie con acabado de gran precision.

+ Altura gjustable motorizada del eje Z.
+ Tope mecdnico regulable.

Ejes Y/Z
+ Movimiento motorizado,

Modelo

Cadigo

Potencia total

@ max. de taladro / uso continuo

@ madx. fresado frontal portacuchillas
@ madx. fresa cilindrica

Tipo cono morse del husillo
Dimensiones de la mesa (I x an)
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
N° de revoluciones del husillo
Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

MF 2-B

3348330

4CV/3kw/ 400V

24 /20 mm

76 mm

25 mm

IS0 40 (DIN 2080)

1,246 x 230 mm

310 (aut.) - 230 (aut.) - 610 (aut.) mm
60 - 4.200 r.p.m.

2,000 x 1,600 x 2.010 mm
1,000 kg

13.700€

Panel de control

+ Controles de mdguina integrados.

+ Visualizador digital DPA 2000 con
indicador de velocidad.

Eje X

* Movimiento motorizado.

+ Control de velocidad variable,

+ Modo acercamiento rdpido.

+ Movimiento derecha/izquierda.

MF 4-B

3348340
4CV/3kw/ 400V
24 /20 mm

76 mm

25 mm

ISO 40 (DIN 2080)

1.370 x 254 mm

320 (aut.) - 330 (aut.) - 740 (aut.) mm
60 - 4,200 r.p.m.

2.400 x 2,160 x 2,300 mm

1.260 kg

15.100€ INCLUYE DE SERIE

Herramientas de montaje.

www.aslak.es



FRESADORAS-TALAD

ADORAS > CON VARIADOR

MF 2V - 4V OPTIMUM'®

MASCHINEN

Fresadora-taladradora TIPO TORRETA. Regulacion continua de velocidad con VARIADOR DE FRECUENCIA “MADE IN GERMANY”
Y POSICIONADOR DIGITAL DE 3 EJES DPA 21.

- GERMANY

SERIE INDUSTRIAL.

+ Construccién robusta y maciza de fundicién de gran calidad.

+ Excelente concentricidad gracias a rodamientos de rodillos cénico, inferior a 6,01 mm medido en la pinola.

+ Avance automadtico de la pinola.

+ Giro de rotacién derecha/izquierda para roscar.
+ Ejes X-Y-Z con guia ajustable en cola de milano.
+ Sistema de refrigeracidn.

Cabezal de taladro

+ Inclinacion de 45"

+ Recarridos:
215 - 533 mm MF 2V
200 - 680 mm MF 4V

Velocidad de la pinola
+ Control de velocidad variable,
+ Alto rango de velocidades.

Profundidad de perforacion
+ Altura gjustable.
+ Escala frontal.

Protector de seguridad
+ Altura ajustable.
+ De grandes dimensiones.

Mesa de coordenadas

+ Selida.

+ De grandes dimensiones.

+ Superficie con acabado de gran precision.
+ Altura motorizada ajustable eje Z (MF 4V).

Modelo

Cadigo

Potencia total

2 max. de taladro / uso continuo

B max. fresado frontal portacuchillas
2 max. fresa cilindrica

Tipo cono morse del husillo
Dimensiones de la mesa (I x an)
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
N° de revoluciones del husillo
Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

¢ MF 2V

+ Eje Y con gufa de cola de milano
ajustable,

MF 4V

+ Eje Y con guia plana.

+ Ampliacién de eje Y a 400 mm.

+ Ajuste de altura de la mesa mo-
tarizada con velocidad de despla-
zamiento rdpido (Eje Z).

* X
* *
MADE IN

EUROPA
* *
* 4 *

VARIO-Drive Siemens inverter G110M

OPTIMUM

) d |
L 3 Fud
¥
Panel de control
+ Controles de mdquina integrados.
+ Visualizador DPA 21 con contral de
velocidad y posicion de ejes inte-
grado.
- W
' Eje X
! [ * Movimiento motorizado.
+ Control de velocidad variable.
+ Modo acercamiento rdpido.
+ Movimiento derecha/izquierda.
— ;
Y, MF 4V
MF 2V MF 4v
3336030 3336050
2,2 kw /400 v 4,5 KW / 400 V
24 /20 mm 32 /28 mm
76 mm 100 mm
18 mm 20 mm

1SO 40 (DIN 2080)

1.245 x 230 mm

406 - 305 - 730 (aut.) mm
10 - 5,100 r.p.m.

1.400 x 1.450 x 2,150 mm
950 kg

17.850€

IS0 40 (DIN 2080)

1.370 x 254 mm

365 (aut.) - 320 - 800 (aut.) mm
9-6.750 r.p.m.

1,500 x 1.450 x 2,200 mm

1150 kg

21.800€ INCLUYE DE SERIE

Herramientas de montaje.

www.aslak.es



> TRANSMISION POR ENGRANAJES

MTS0E

ASLAK

METAL

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora TIPO TORRETA. CON MOTORIZACION DE LOS EJES Y/X.
SERIE PROFESIONAL.

+ Cabezal orientable con cambio de velocidades.

+ Modelo robusto y compacto fabricado en hierro fundido que absorbe

altas vibraciones.

+ Avance del husillo mediante mango en estrella (taladrado) o mediante

volante manual para un avance mds suave.
+ Seleccion de giro derecha/izquierda.
+ Avance automadtico de los ejes X-Y con velocidad gjustable.
+ Final de carrera automdtico y gjustable en el gje X.
+ Sistema de refrigeracion.

+ Ldmpara LED.

Panel de control

+ Facil de operar.

+ Seleccion del sentido de giro.
+ Seta de emergencia.

+ Funcién de roscar.

Protector de seguridad
+ Altura gjustable,
+ De grandes dimensiones.

Mesa de coordenadas
+ De grandes dimensiones.

+ Superficie con acabado de gran precision.

+ Regulable mediante 3 volantes.
+ Tope mecdnico regulable.

+ Orientable = 45°,

EjeY

+ Avance automdtico.

+ Velocidad variable.

+ Posicionamiento rdpido.

Sistema de refrigeracion

Modelo

Cadigo

Potencia del motor (2 etapas)

2 max. de taladro / uso continuo
@ max. fresado portacuchillas

2 max. fresa cilindrica

Tipo cono morse del husillo
Dimensiones de la mesa (I x an)
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
N° de revoluciones del husillo
Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

MTS0E

3336010

0,85-15 kw /400 V

30 /25 mm

63 mm

25 mm

ISO 40 (DIN 2080)

1.000 x 240 mm

320 - 150 (aut.) - 500 (aut.) mm
175 - 1750 r.p.m.

1.360 x 1150 x 2.080 mm
760 kg

8.500€

Cabezal de fresado-taladrado
+ Orientable 45°,

Rango de velocidades
+ Combio mediante selector de marchas.

Soporte del cabezal del husillo en el eje Y
+ Ajustable entre 250-650 mm.

Eje X

+ Avance automdtico

+ Velocidad variable

+ Posicionamiento rdpido.

Bandeja recogevirutas
+ Extraible.

INCLUYE DE SERIE

Portabrocas 3-16 mm / B 18, adaptador ISO 40 / B 18, tornillos en T,
expulsor, espiga IS0 40 - MT 3 / MT 3 - MT 2, bomba de taladrina,
herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en pdginas 81a 92.

www.aslak.es



FRESADORAS-TALADRADORAS > TRANSMISION POR ENGRANAJES

MT 50 - 60 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora TIPO TORRETA para fresado horizontal y vertical con INDICADOR DE POSICION DIGITAL.
SERIE INDUSTRIAL.

+ Modelo robusto y compacto fabricado en hierro fundido que absorbe altas vibraciones. T
+ Avance del husillo mediante mango en estrella (taladrado) o mediante volante manual para un avance mds suave. -

+ El eje X se puede mover mediante el volante manual o el dispositivo de avance.

+ Para trabajos de fresado en paosicién harizontal con el eje para poder acoplar los discos de corte.

Avance de la mesa Posicion de fresado horizontal
+ Automdtico. + Para trabajo de fresado en posicion
+ Avance de la mesa en gje X, horizontal con contrasoporte y so-

porte para fresas de disco.

Panel de control Proteccién mesa de coordenadas
+ Orientable hacia el lado izquierdo y + Abatible.
derecho de la mdguina.

Modelo MT 50 MT 60

Codigo 3336005 3336090

Potencia total 6 CV/45kw /400 V 6,6 CV/ 5 kw /400 V
Potencia del motor del husillo vertical 11722 kw 2,2 kw

Potencia del motor del husillo horizontal 1.5 kw 2,2 kw

2 max. de taladro / uso continuo 30 /25 mm 30 /25 mm
Recorrido de la pinola 120 mm 120 mm

Cabezal fresado 100 mm 100 mm

Tipo cono morse de husillo vertical 1S0O 40 (DIN 2080) 1SO 40 (DIN 2080)
Tipo cono morse de husillo harizontal 1SC 40 (DIN 2080) ISO 40 (DIN 2080)
Distancia del husillo vertical a la columna 240 - 650 mm 200 - 550 mm
Distancia del husillo horizontal a la columna 0-185 mm 0-185 mm

N° de revoluciones husillo vertical 115 - 1.750 r.p.m. 90 - 2.000 r.p.m.

N° de revoluciones husillo horizontal 60 - 1.350 r.p.m. 40 -1.300 r.p.m.

N° de velocidades husillo vertical 8 8

N* de velocidades husillo harizontal 9 9

Dimensiones de la mesa (I x an) 1.000 x 240 mm 1.000 x 240 mm
Avance de la mesa eje X 24 - 720 mm/min. -

Distancia ranura en T 14 mm 14 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 340 - 200 - 500 (aut.) mm 360 - 230 - 680 (aut.) mm
Dimensiones (I x an x al) 2.270 x 1,500 x 2,100 mm 1.580 x 1.450 x 2,150 mm
Peso neto 820 kg 900 kg

PRECIO A CONSULTAR A CONSULTAR

INCLUYE DE SERIE

MT 50. Portabrocas automdtico @ 1-16 mm / B 18, espiga para portabrocas 1SO 40 / B 18, adaptador de IS0 40 / MT 3, adaptador de IS0 40 / MT 2,
husillo para fresado haorizontal para herramientas @ 4-16 mm, bomba de refrigerante, [dmpara de mdquina, indicador digital de posicion de 3 ejes.
MT 60. Portabrocas con llave @ 1-16 mm / B 18, espiga para portabrocas 1SO 40 / B 18, adaptador de

IS0 40 / MT 3, adaptador de IS0 40 / MT 2, husillo para fresado horizontal para herramientas @ 22 mm/ 27 mm, portapinzas @ 4-16 mm, tirante
vertical y harizontal, herramientas de montaje.




ASLAK

METAL

MT 50 - 60 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora TIPO TORRETA para fresado horizontal y vertical con INDICADOR DE POSICION DIGITAL.
SERIE INDUSTRIAL.

e —

Cabezal de fresado-taladrado
+ Inclinable 90°.

Indicador de posicion digital

con panel de control integrado

+ De facil manejo.

* Reduccion considerable de
tiempos de trabajo.

+ Orientable,

Mesa de coordenadas

* Robusta.

+ De grandes dimensiones.
+ Superficie con acabado de gran precision.
+ Altura ajustable motorizada del eje Z.

+ Tope mecdnico regulable .

Eje X

+ Avance automatico.

+ Ajuste de velocidad variable.
+ Posicionamiento rdpido.

Sistema de refrigeracion

ACCESORIOS OPCIONALES

CODIGO PRECIO CODIGO PRECIO
Motorizacién para mesa V250 para eje Y 3352030 595¢€ Mordaza mecdnica FMS 125 3354125 245¢€
Montaje en fdbrica V250 9000489 200€ Mordaza mecdnica FMSN 125 3354120 382¢
Plato divisor RT 150 3356150 369€ Mordaza triaxial MV3-75 3354175 265€
Plato divisor RT 200 3356200 569¢€ Mordaza triaxial MV3-125 3354178 349¢€
Plato divisor con plato de 3 garras RTE 165 3356365 899¢€ Mordaza triaxial DAS 100 3355500 599¢
Plato divisor con plato de 3 garras RTU 165 3354165 1.239¢€ Mordaza biaxial ZAS 50 3354170 143¢€
Juego de piezas de sujecién SPW 12 3352017 99¢
Juego de fresas de punta HSS, 12 piezas 3352250 79¢
Juego de fresas de punta HSS, 20 piezas 3352255 147¢€
Juego de pinzas con portapinzas 1S0 40 3352056 345¢€
Fresa de planear IS0 40 DIN 2080 3350216 325¢€
Mandrinador 1SO 40 3352128 1.180€

www.aslak.es




FRESADORAS-TALAD

ADORAS > TRANSMISION POR ENGRANAJES

MT 8

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora TIPO TORRETA con INDICADOR DE POSICION DIGITAL DPA 2000 y CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS NEUMATICO.

SERIE INDUSTRIAL.

+ Modelo resistente y robusto de fundicion de Meehanite-guss de alta calidad.
+ Mesa en cruz robusta y de grandes dimensiones rectificada.
+ Todos los ejes con guias en forma de cola de milano.

+ Movimiento altamente preciso gracias al rodamiento de rodillos cénicos,

gjustado a menos de 0.01 mm a la pinola.

+ Interruptor principal con proteccién de motor, interruptor de parada de

emergencia.
+ Avance automadtico de la pinola.
+ Sistema de refrigeracian.
+ Sistema eléctrico de Siemens.

+ Para trabajos de fresado en posicién horizontal con contrasoporte o soporte

para fresados laterales.

Indicador de posicion digital con panel de control integrado

+ Facil manejo.

+ Reduccién considerable de tiempos de trabajo.

+Inclinable a ambas partes de la mdquina.

Mesa de coordenadas

+ Solida y precisa.

+ Grandes dimensiones.

+ Superficie de mecanizado muy preciso.

Avance de la mesa

+ Automadtico,

+ Motor para avance de la
mesa en ejes X, Yy Z

Modelo

Codigo

Potencia total

Potencia del motor del husillo vertical
Potencia del motor del husillo horizontal
@ max. de taladro / uso continuo

@ max. fresado portacuchillas

@ max. fresa cilindrica

Tipo cono morse del husillo vertical
Tipo cono moarse del husillo harizontal
N° de revoluciones del husillo vertical
N° de revoluciones del husillo horizontal
N° de velocidades del husillo vertical

N° de velocidades del husillo horizontal
Dimensiones de la mesa (I x an)
Avance de la mesa ejes X-Y

Distancia ranura en T

Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

Disponible hasta agotar existencias.

Cambiador de herramientas neumadtico
+ Tiempo de cambio cortas, manejo con una mana.
+ Peso reducido gracias a una estructura optimi-

zada.
+ Blogueo seguro mediante palanca acodada.

+ Guia precisa gracias a una geometria optimizada.
+ Consumo de aire muy reducido.

Tope de profundidad de taladrado
+ Ajustable mediante escala milimétrica.
+ Indicacién en la parte delantera.

MT 8
3336088
9,8 CV/72kw / 400V

5,5 kw

4 kw

30 /21 mm

80 mm

25 mm

ISO 40 (DIN 2080)

ISO 50 (DIN 2080)

60 - 4,660 r.p.m.

58 - 1.800 r.p.m.

20

2

1,320 x 360 mm

15 - 370 mm/m

18 mm

370 (aut.) - 220 (aut.) - 900 (aut.) mm
2.220 x 2.060 x 2,550 mm

2.500 kg

23.535€

Posicion fresado horizontal

+ Para las operaciones de fresado en
posicion harizontal.

+ Posicién de fresado con soporte.

« Luneta y eje portafresa incluido.

Fresado horizontal

* Palancas de cambio clara-
mente dispuestas.

+ 58 a0 1.800 r.p.m.

INCLUYE DE SERIE

Portabrocas @ 1-16 mm / B 18, cono IS0 50, cono IS0 40 / B 18,
herramientas de montaje, luneta vy eje de fresadora fresado hori-
zontal, visualizador de posicién de 3 ejes.

P.70

www.aslak.es



ASLAK

MT 100 OPTIMUM

Fresadora universal para talleres, con INDICADOR DE POSICION DIGITAL, de gran versatilidad y de fdcil manejo.

SERIE INDUSTRIAL.

+ Modelo resistente y sélido de fundicién de Meehanite-guss de alta calidad.
+ Todas las guias templadas, con regleta de cufa de ajuste

+ Interruptor principal e interruptor de proteccién del motor, giro a derecha e izquierda,

+ Sistema de refrigeracion de serie.

+ Indicador de posicion digital giratorio, medida precisa con unidad de control integrada.

+ Reglas de vidrio - precision 5 Um.

+ Cola de milano con guias agjustables en los 3 ejes.
+ Funcionamiento extremamente silencioso gracias a engranajes rectificados que se encuentran en bano de aceite.
+Incluye de serie avance de la mesa automdtico en ejes X-Y-Z.

Panel de control

+ Conmutadores integrados.

+ Indicador de posicion DPA 21 integrado.
+ Rota sobre su propio eje.

Posicion fresado horizontal

+ Para trabajo de fresado en
posicién horizontal con con-
trasoporte y soporte para
fresas de disco.

Avance de mesa automdtico
* Motar para avance de la
mesa en ejes X/Y/Z.

Modelo

Codigo

Potencia total

Potencia del motor del husillo vertical
@ max. fresado portacuchillas

@ max. fresa cilindrica

Tipo cono morse del husillo vertical
N° de revoluciones del husillo vertical
N° de velocidades del husillo vertical
Dimensiones de la mesa (I x an)
Avance de lamesaejeX /Y /Z
Distancia ranura en T
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

Disponible hasta agotar existencias.

MT 100
3336110

49 CV/3,36kw / 400V

2,2 kw

85 mm

20 mm

1SO 40 (DIN 2080)

45 -1600 r.p.m.

n

1120 x 260 mm

24 - 402 / 24 - 402 / 402 mm/min,
14 mm

340 (aut.) - 270 - 480 (aut.) mm
1.540 x 1.355 x 1.650 mm

1.300 kg

A CONSULTAR

J‘ + Indicador digital de posicién DPA 2000.
+ Avance gutomadtico de engranajes.

INCLUYE DE SERIE
Portafresas para fresa plana @ 32 mm, portafresas 1SO 40 @ 32 mm,
herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en pdginas 81a 92.

www.aslak.es




FRESADORAS-TALADRADORAS > TRANSMISION POR ENGRANAJES

MT130S-230S

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora universal para talleres, con INDICADOR DE POSICION DIGITAL de gran versatilidad y de fdcil manejo.

SERIE INDUSTRIAL.

+ Funcionamiento suave y silencioso gracias a engranagjes rectificados en bafio de aceite.

+ Disefio solido y robusto, fabricado en fundicion de Mehanite,
+ Todas las guias templadas, con regleta de cufa de ajuste.

+ Lubricacién central.

- Volantes de gran dimension con escala.

+ Con iluminacién LED.

+ Sistema de refrigeracidn.

+ Palancas de cambio fdciles de accionar.

Panel de control

+ Conmutadores integrados.

+ Indicador de posicion DPA 21 integrado.
+ Rota sobre su propio eje.

Posicion fresado horizontal

+ Para trabajo de fresado en
pasicién harizontal con ejes y
lunetas para fresas de disco.

MT 130 S
Modelo MT130 S
Codigo 334410
Potencia total 6 kw / 400 V
Potencia del motor del husillo 3 kw
@ max. fresado portacuchillas 100 mm
2 max. fresa cilindrica 20 mm
Tipo cono morse del husillo 1SO 40 (DIN 2080)
N° de revoluciones del husillo vertical 45 - 1660 r.p.m.
N° de velocidades del husillo n
Dimensiones de la mesa (I x an) 1.270 x 300 mm
Avance de lamesaejeX/Y/Z 30 -830/30-830 /23 -625 mm/min.
Distancia ranura en T 14 mm

Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 320 (aut.) - 220 (aut.) - 650 (aut.) mm

Dimensiones (I x an x al) 1760 x 1550 x 1,700 mm
Peso neto 1.450 kg

PRECIO A CONSULTAR

INCLUYE DE SERIE

MT 130 S. Portafresas IS0 40 @ 27 mm y @ 32 mm, herramientas de montaje.
MT 230 S. Portafresas para fresa plana IS0 50 @ 27 y @ 32 mm, portafresas IS0 50 @ 40 mm, adaptador IS0 50 / MT4,
pinzas y portapinzas 1SO 50 @ 4 - @ 16 mm, tirante vertical y horizontal M24, herramientas de montaje.

+ Guias robustas y cuadradas en los ejes Y/Z.

+ Avance de la mesa gutomadtico en ejes X/Y/Z.

+ Indicador digital de posicién DPA 21 en los 3 ejes

+ Avance mediante servomotores con velocidad variable.

+ Mesa de grandes dimensiones, acabado rectificado.

+ Cunas v finales de carrera gjustables.

+ Cabezal con dos ejes de rotacién. Permite pivotar y rotar en cada dngulo.

MT 230 S

MT 230 S

3344125

12 kw / 400 V

4 kw

160 mm

25 mm

IS0 50 (DIN 2080)

60 - 1.750 r.p.m.

12

1650 x 360 mm

1.220 - 220 - 320 mm/min.
18 mm

320 (aut.) - 220 (aut.) - 1.220 (aut.) mm
2.520 x 2.160 x 2,005 mm
2.800 kg

A CONSULTAR

Video&

www.aslak.es



ASLAK

MZ2S-4S OPTIMUM'

Con INDICADOR DIGITAL DE POSICION DP 700 de NEWALL.

Con accionamiento inversor de los ejes controlable a través del panel de contral.

SERIE INDUSTRIAL.

+ Chasis especialmente estable.

¢ Mz2s

+ Lubricacién manual.
MZ4s
+ Lubricacién automatica.

+ Todas las guias estdn templadas vy rectificadas con precisién y son gjustables con tiras de cufia.
+ Alimentacién automadtica en los ejes X, Y 'y Z, con velacidad variable través de un joystick electrénico integrado en el panel de control,

+ Interruptor de seguridad integrado.
+ Husillos de bolas en todos lo ejes.

+ Panel de contral central con posicién digital integrada y pantalla de velocidad.

+ Mesa transversal de grandes dimensiones y con una superficie precisa con 5 ranuras en T.

+ Sistema de refrigeracion.

+ Volantes de grandes dimensiones con escala.

+ Ldmpara de mdqguina.
+ Funcionamiento suave.

Proteccion para trabajo de fresado

+ Montado en la mdguina como estdndar de serie.

| §

+ Proteccion contra las virutas vy las salpicaduras de taladrina.
+ Plegable para un acceso sencillo a las piezas de trabajo.

Modelo

Codigo

Potencia total

Motor alimentacien

Motor avance rdpido

2 max. de taladro / uso continuo

Tipo cono morse del husillo vertical

Tipo cono morse del husillo horizontal

N° de revoluciones del husillo

N° de velacidades del husillo vertical
Dimensiones de la mesa horizontal (I x an)
Dimensiones de la mesa vertical (I x an)
Distancia ranura en T

Recarrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

N’ revoluciones del avance / aprox. rapida
Velocidad del avance

Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

MZ2s

3346235

22CV/4Kkw/ 400V

2.2 kw

0,375 kw

30 /26 mm

IS0 40 DIN 2080

1SO 40 DIN 2080

50 - 1.890 r.p.m.

2

750 x 320 mm

830 x 2560 mm

14 mm

400 mm (manual) / 310 mm (aut.)
200 mm (manual) / 160 mm (aut.)
335 mm (manual) / 295 mm (aut.)
50 - 450 r.p.m. / 700 r.p.m.

10 - 600 mm/min

1239 x 1.168 x 1.800 mm

1.400 kg

A CONSULTAR

MZ 48

Mz4s

3346245

7CV/54Kkw/400V

3,75 kw

0,75 kw

32 /28 mm

SO 40 DIN 2080

IS0 40 DIN 2080

30 - 2250 r.p.m.

8

900 x 500 mm

1.200 x 250 mm

14 mm

600 mm {manual) / 510 mm (aut.)
480 mm (manual) / 440 mm (aut.)
390 mm (manual) / 345 mm (aut.)
50 - 450 r.p.m. / 780 r.p.m.

10 - 600 mm/min

1.610 x 1.825 x 1.885 mm

1.890 kg

A CONSULTAR

Caja eléctrica
+ Con componentes de SIEMENS.

INCLUYE DE SERIE

Adaptador ISO 40-MT 3, adapta-
dor MT 1y MT 2, herramientas de
montaje.

www.aslak.es




FRESADORAS-TALADRADGORAS > CNC

F 3 Pro

OPTIMUM

Con servomaotores.

+ Con husillos de bolas en todos los ejes.

+ Servomotores en todos los ejes.

+ Cambio de herramientas se realiza mediante pulsacign
de un botdén gue acciona un dispositivo electro-neumd-
tico de sujecion para la herramienta.

+ Mesa de trabajo visible desde tres lados.

+ Lubricacién central.

OPTIMUM

Recorrido ejes X -Y -Z

+ Volante electrénico portatil.
+ Panel de contral giratorio.
*Incluye Software SIEMENS SINUMERIK 808D Advanced

+ 2 anos de garantia SIEMENS.

355 -190 - 245 mm

MASCHINEN

¢ CONTROL SIEMENS

para PC (simulador gratuito disponible en
www.cncdyou.com). —

+ Control de lazo cerrado.
¥ - Conexidn RJ4S,

cion de 800x600.
+ Preparado para conexién remota.

rendimiento dindmico.
+ Encoder absoluto.

SIEMENS.

Guia lineal
+ Bajo coeficiente de friccion.

gracias al gjuste del eje X.

Cambio de herramienta

+ Neumdtico con pulsador (sujecion de
la herramienta electroneumdtica).

- Cono BT 30.

Modelo F3Pro
Cadigo 3500415
Potencia del motor 5KVA / 400V ‘
Potencia del motor S1 husillo 1,5 kw 5] i
Par del motor S1 husillo 9,5 Nm I
Tipo cono husillo BT 30 . i
B mdx. trabajo de fresado frontal 50 mm ;
@ max. de la fresa final punta 25 mm
Precision de repeticion + 0,02 mm ,.

A - ’ Renishaw PRIMO
Precision de posicionamiento + 0,00 mm

ACCESORIOS OPCIONALES

- GERMANY

SINUMERIK 808D Advanced
= =

+ Pantalla LCD en color de 8.4" con una resolu-

+ Funcion AST; permite optimizar fdcilmente la
mdquina para aplicaciones que exijan un alto

+ Mayor precision gracias a los servomotores

+ Alta carga admisible y alta rigidez.

+ Excelente compensacion de errores

Velocidad de avance ejes X- Y- Z 10.000 mm/min. cODIGO PRECIO
N" de revoluciones def fusillo 4.000 r.p.m. Kit de inicio BT 30 3536107 A CONSULTAR
Distancia del husillo a la mesa 50 - 295 mm Sujecion para @ 22 mm, portabrocas 1-13 mm, 2 mangos Weldon @ 6 y 20 mm, 1 mango
Dimensiones de la mesa transversal (I x an) 620 x 180 mm Weldon 8/10/12/16 mm, 1 adaptador BT 30, 3 portapinzas ER 32, 1 llave para el portapin-
Tamano ranurd en T de la mesa 12 mm zas, 1 ajustador de altura, juego de 18 pinzas ER 32, 1 perno y herramientas de montaje.
Capacidad max. de carga de la mesa 30 kg Renishaw PRIMO 3582030 A CONSULTAR

Dimensiones (I x an x al)
Peso neto

PRECIO

1.410 x 1.372 x 2,007 mm
1.000 kg

A CONSULTAR

Incluye palpador de pieza, palpador para 30, interfaz Primo, GoProbe Software, acopla-
miento BT 30, 6 meses de licencia.

INCLUYE DE SERIE
Herramientas de montaje.

www.aslak.es



ASLAK

METAL
F 80 OPTIMUM'
MASCHINEN - GERMANY
Moderna, eficiente y de fdcil uso. Ideal para fabricacion parcial de piezas, prototipos, dispositivos asi como para centros de for-

macion.

+ Husillo principal accionado con servomotores.

+ Servo accionamientos en todos los ejes.

+ Bancada de fundicién para una mayor robustez.

+ Almacén de herramientas con cargador para 10 herramientas.
+ De serie con velocidad mdxima del husillo 10.000 r.p.m.

+ Todas las guias lineales con proteccién en acero inoxidable.

+ Sistema de refrigeracion integrado con un depasito de 160 |.

+ Cambio de herramienta automadtico o manual (accionamiento neumdtico).

+ Mesa de trabajo de grandes dimensiones, selida y con acabado de gran precision.
+ Cuadro eléctrico de fdcil acceso vy claro.

+ Rapido acceso a la mesa de trabajo mediante puertas correderas.

+Incluye paguete de Software SIEMENS SINUMERIK 808D Advanced para PC (per-

+ Sistema gutomadtico de lubricacion central,
+ lluminacion LED en el interior de la cabina.

Ja + Motor del husillo principal SIEMENS.
+ Servomotores en todos los ejes
(control lazo cerrado).
+ Velocidad maxima del husillo hasta

10,000 r.p.m.

Armario de control

+ Distribucion de elementos
clara.

+ Configuracién conforme a
los normas.

+ Componentes SIEMENS.

Modelo

Codigo

Potencia total

Potencia del motor S1 husillo
Par del motor S1 husillo
Tipo cono husillo

@ max. trabajo de fresado frontal

B madx. de la fresa final punta
Precision de repeticién

Precision de posicionamiento
Recorrido ejes X -Y - Z

Velocidad de avance ejes X -Y-Z

N° de revoluciones del husillo

Tipo de cambio de herramientas

N° de herramientas

Distancia del husillo a la mesa
Dimensiones de la mesa transversal (I x an)
Tamario ranura en T de la mesa
Capacidad max. de carga de la mesa
Dimensiones (I x an x al)

Peso neto

PRECIO

Cambiador de herramientas

+ Tipo carrusel.

+ Para 10 herramientas.
+ Tiempo de cambio 7 segundos.

mite la simulacién de piezas).

+ 2 anos de garantia SIEMENS.

Ldmpara de aviso

* Muestra con luz de colores el estado de
la mdquina.

 Muy luminoso y con una larga vida util.

F80
3501085

14 KVA / 400 V

3,7 kw

24 Nm

BT 30

70 mm

25 mm

+0,008 mm

+ (0,008 mm

400 - 225 - 375 mm
10.000 mm/min.

50 - 10.000 r.p.m.
Carrusel

10

75 - 475 mm

800 x 260 mm

16 mm

150 kg

1.925 x 1.655 x 2.070 mm
1.900 kg

A CONSULTAR

J controL siemens
SINUMERIK 808D Advanced
= -

Mads informacién en pdgina 74.

INCLUYE DE SERIE
Herramientas de montaje.

www.aslak.es



FRESADORAS-TALAD

F 105 OPTIMUM'®

MASCHINEN - GERMANY

La solucién compacta para pequefa produccidn de piezas. Ideal para talleres, pequefia/mediana industria o centros de formacion.

 Mdquina de gran robustez. + Sistema de refrigeracion integrado con un depésito de 120 .

+ Husillo principal accionado con servomotores. + Cambio de herramienta automdtico o manual (accionamiento neumdtico).

+ Servo accionamientos en todos los ejes. + Mesa de trabgjo de grandes dimensiones, sélida y con acabado de gran precision.
+ Bancada de fundicién para una mayor robustez. + Cuadro eléctrico de fdcil acceso y claro.

+ Almacén de herramientas con cargador para 12 herramientas. + Rdpido acceso a la mesa de trabajo mediante puertas correderas.

+ De serie con velocidad mdxima del husillo 8.000 r.p.m. *Incluye paquete de Software SIEMENS SINUMERIK 808D Advanced para PC (per-
+ Todas las guias lineales con proteccidn en acero inoxidable. mite la simulacién de piezas).

+ Sistema automatico de lubricacion central. + 2 afos de garantia SIEMENS.

+ lluminacion LED en el interior de la cabina.

»L + Motor del husillo principal SIEMENS. Ldmpara de aviso

+ Servomotores en todos los ejes Cambiador de herramientas . Muestra con luz de colores el estado
(control lozo cerrado). - Tipo carrusel. de la mdquina.

+ Velocidad madxima del husillo hasta + Para 12 herramientas. - Muy luminoso y con una larga vida Util.
10.000 r.p.m. + Tiempo de cambio 7 segundos.

—
DPTI%E

Husillo principal
+ Velocidad del husillo de 10 a
10.000 r.p.m.

Ham

Modelo F105

Codigo 3501100

Potencia total 14 KVA / 400 V

Potencia del motor S1 husillo 7,5 kw

Par del motor S1 husillo 48 Nm

Tipo cono husillo BT 40

@ max. trabajo de fresado frontal 63 mm

B max. de la fresa final punta 35 mm

Precision de repeticion + 0,008 mm

Precision de posicionamiento + 0,008 mm CONTROL SIEMENS

Recorrido ejes X - Y - Z 550 - 305 - 460 mm

Velocidad de avance ejes X -Y-Z 15,000 mm/min. SINUMERIK BOBD AdvunCEd
N° de revoluciones del husillo 10 - 10.000 r.p.m. 1T 1
Tipo de cambio de herramientas Carrusel F a1 1
N° de herramientas 12 & = ia " ug
Distancia del husillo a la mesa 100 - 600 mm TITTIT ot
Dimensiones de la mesa transversal (I x an) 800 x 320 mm

Tamario ranura en T de la mesa 14 mm @ "o "

Capacidad max. de carga de la mesa 300 kg T+ .i
Dimensiones (I x an x al) 2164 x 1.860 x 2,200 mm Més informacion en pdgina 74.

Peso neto 2,800 kg

PRECIO A CONSULTAR INCLUYE DE SERIE

Herramientas de montaje.

www.aslak.es




ASLAK

METAL

F 150E - 150 HSC OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Destacan por su potencia, funcionamiento, velocidad, precision y su larga vida util,

+ Fabricacion muy robusta. + Servoaccionamientas potentes en los husillos de bolas circulantes en los 3 ejes.
+ Gufas lineales para funcionamiento con altas velocidades en todos los ejes. + Volante manual electrénico.

+ Cambiador de herramientas con cargador para 16 herramientas. + Pistola de limpieza.

+ Cuerpo en fundicién de Meehanite-guss de alta calidad. + Conexion por enchufe RJ45, conexion USB y conexidn eléctrica (230 V).

+ Mesa en cruz rectificada con 4 ranuras en T. + Sistema de refrigeracién con depdsito de 210 litros.

+ Base con nervios a prueba de torsion. + Intercambiador de calor.

+ Husillo de bolas circulantes rectificado y pretensado de alto rendimiento en todos -+ 2 afios de garantia SIEMENS,
los ejes @ 32 x P8 x C3.

* %

- SERIE  [Fae}
]

= PREMIUM R0

Cambio de herramientas
+ Automadtico con cargador
para 16 herramientas.

A
Intercambiador de calor
+ Transmision de calor efi-
ciente integrada desde el
armario de distribucion.

OPTIMUM

Modelo F 150E F 150 HSC

Codigo 3501150 3511213
Potencia total 15 kw / 400 V 31KVA /400 V
Potencia del mator S1 husillo 7.5 kw g kw Siemens
Par del motor S1 husillo 48 Nm 57 Nm
Tipo cono husillo BT 40 SK 40 DIN 69871 Puesta en funcionamiento con puerta abierta
@ max. trabajo de fresado frontal 80 mm 63 mm
B max. de la fresa final punta 38 mm 32 mm J’ CONTROLSIEMENS
Precision de repeticion + 0,008 mm = 0,005 mm S’IIS?EUMERIK 828D
Precision de posicionamiento + 0,008 mm +0,005 mm . Pantalla 10.4" TCT a color.
Recorrido ejes X - Y - Z 750 - 500 - 500 mm 760 - 440 - 460 mm - Formato 4:3.
Velocidad de avance ejes X - Y- Z 20,000 mm/min. 12.000 mm/min. * Cambio de herramienta con carrusel de 16.
N° de revoluciones del husillo 10 - 10.000 r.p.m. 10 - 10.000 r.p.m. ' Fuertos frontales USB 2.0, RJ4S Ethernet, tar-
Tioo d bio de h ; c | Rand jeta Compact Flash (CF).
ipo de cambio de herramientas arruse andom F 150 HSC
N* de herramientas 16 herramientas 24 ranuras . Pantalla 15,6" TCT a color.
Distancia del husillo a la mesa 100 - 600 mm 102 - 562 mm + Versién PPU290 con SW28.
Dimensiones de la mesa transversal (I x an) 900 x 500 mm 900 x 410 mm . Formqto 16:9. : . :
Tamano ranura en T 18 mm 16 mm * Cambio de‘herrumlentu mediante doble pinza
h " (25 herramientas).
Capacidad max. de carga de la mesa 350 kg 350 kg - Display capacitivo y pantalla tdctil.
Dimensiones (I x an x al) 3,420 x 2,050 x 2,400 mm 3,000 x 1.950 x 2.310 mm
Peso neto 4,500 ki 4.350 k
g g INCLUYE DE SERIE
PRECIO A CONSULTAR A CONSULTAR Pies de mdquina de 6 piezas, herramientas

de montaje, CD Siemens.




FRESADORAS-TALADRADORAS > CENTROS DE MECANIZADO

PARA INFORMACION COMPLETA DESCARGA EL CATALOGO CNC

OPTIMUM

MASCHINEN

- GERMANY

F 210 HSC F 310 HSC FU 5-600 HSC 24
Modelo F 210 HSC F 310 HSC FU 5-600 HSC 24
Cadigo 3511222 3511232 3511386
Control SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
Patencia total 31KVA / 400V 40 KVA / 400 V 77 KVA / 400 V
Motor de transmision 9 kw 1 kw 25 kw
Tipo cono marse del husillo SK 40 / DIN 69871 SK 40 DIN 69871 HSK A-63 DIN 698393
N° de herramientas del tambor 30 30 32
Recorrido eje X -Y - Z 800 - 500 - 500 mm 1.050 - 600 - 600 mm 600 - 600 - 500 mm
N’ de ejes 3 3 5
N° de revoluciones del husillo 10.000 r.p.m. 10.000 r.p.m. 24,000 r.p.m.
Dimensiones (I x an x al) 3.838 x 2.280 x 2.260 mm 3.060 x 2.286 x 2.928 mm 3.015 x 4,440 x 3.000 mm
Peso neto 6.250 kg 7.000 kg 9,150 kg
PRECIO A CONSULTAR A CONSULTAR A CONSULTAR

E
5

Modelo S 600 S 620 S 500L

Codigo 3515060 3515065 3515152

Control SINUMERIK 828D BASIC SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
Patencia total 31KVA / 400V 20 KVA / 400V 50 KVA / 400 V
Motor de transmision 12 kw 1 kw 17 kw

Tipo cono moarse del husillo DIN IS0 702-1Nr. 6 DIN IS0 702-1 Nr. 6 DIN IS0 702-1 Nr. 6
N° de herramientas del tambor 12 12 12

Recorrido eje X - Z 215 - 520 mm 215 - 520 mm 305 - 1.250 mm

N° de revoluciones del husillo 40 - 4.000 r.p.m. 6.000 r.p.m. 10 - 4500 r.p.m.
Dimensiones (I x an x al) 2,322 x 1,948 x 1.930 mm 3,500 x 3.135 x 1.850 mm 4114 x 1.856 x 2.016 mm
Peso neto 3.070 kg 5.000 kg 6.400 kg
PRECIO A CONSULTAR A CONSULTAR A CONSULTAR

Mesa de corte por plasma CNC

MAIMETALWORKS

] i Con capacidad de corte maxima de 25 mm (Plasma 120 A).
e Modelo MWCP 3150
Caodigo 354223150
-m 4, Medidas Utiles de corte 3,000 x 1,500 mm
e L Velocidad de corte (oxicorte) 50 - 750 mm
Velocidad de corte (plasma) 50 - 6,000 mm
Capacidad de corte (plasma)  1-25 mm
PRECIO A CONSULTAR

Consulta www.aslak.es para mas informacion.

www.aslak.es



